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Stationary block machine with electro hydraulic controls;
delivery ón wood pallet, (omplete wilh lbading bucket
and extractor.
S1 010 is complete wil h ex t rdcl or alone: 5 I 01 0L is
complete with extractor and elevator.
lst quality hydrauiic system with adjuslable pressure,
double oil filter. air filter and oil oeeohole.
Motor oumo is silent and oives èxcellent hvdraulic oower
fire orbof e'lectric cables. Óversized comoónents '

Powèr board with low tension conLrols, cieneral switch
and adiustable motor protecLor [or each motor. Buttons
board complete with emerqency button.
Manudloperdlion ol Lhe double, sinchronized openinq
bucket for a ouick fi llinq of the mould.
One-way veriical vibratór, adjustable speed, with gears in
oil bath n powered bv an electric self braking motor with
forced fanl
The wood bodrd stops on the vibratinq desk are indepen-
dent to ensure the oDtimal transfer of vibration and
comoression to conirete in Lhe mould.
Presi device is manually moved into place ano automati-
callv scraoes awav anv exceedinq concrete.
Coóoresiion and delíverv bv 2 h-vdraulic cvlinders and
torsiòn bars for a n opt imél sbread of concóte
Automatic extractor separatè from the machine wirh
qìidinq run for 4 woodboards
lVìould chanoe with easv ooerations
Sdfetv limit íwitch at th'e ehd of extractor. Siqndl ldmp of
ex traltor lull on S 1 010. Siqnal lam p of elevatbr full oó
s'10101.
We sLronolv recommend vou eouio vour block machine
5101 0 wiih'iLs elevaLor ls íot oLi. thé elevator placed at
the end ol the extractor automatically Ìifts pallets that wilÌ
then be removed bv a fork lift.
Its help is all the móre vital as pallets loaded with concre-
te products can be extremely heavy. The elevator cannot
be fitted aftermarket.
S1 01 0/S l0'l 0L a re packed almost ready to work lor a [ast
set up and immediate start.

MAXIMUM MOULD SIZE: 108x52xh20 {cm 30 on demand)

Presse fixe semiautomatique avec contròles électro
hydraulìques; démoulage sur planche en bois. Chargement
du béton par trémie. S'1010 complète avec extracteur seul;
51 010L complète avec extracteur et ascenseur.
Système hydraulique de 1ère qualité à pression réglable,
frltre aire, double filtre huile et voyant d'huile. La pompe
huile est silencieuse et de grande puìssance hydraulique.
Céblages électriques ignifuges. Contacteur général,
composants su rd imension n és. Panneau électrique avec
contròles en basse tension. lnterrupteur général et discon-
tacteur réglable pour chaque moteur. Boite à boulons
complète avec bouton émergence.
Trémie a ouverture manuelle, double portes synchronisées
pour un remplissage vite du moule.
Vibrateur unidirectionnel, vitesse réglable, engrenages en
bain d'huile, moteur électrique auto freineur avec servo
ventilateur. Les arréts de la planche sont Ìndépendants du
banc vibrant pour le meilleur transfert de vibration et
compressjon au béton dans !e moule.
La presse est déplacée avec un control hydraulique et son
mouvement enlève automatiquement tout excès de béton.
Compression et démoulage par 2 cylindres hydrauliques et
barre de torsion pour une dìstribulion optimale du béton.
Extracteur automatique séparé de la presse avec un plan de
glissage pour 4 planches, Butée de sécurité à la fin de
l'extracteut signale de exlracteur plein sur S1 010.
Changement des moules avec quelques simples opérations.
Notre conseil est de bien évaluer l'importance de
l'ascenseur (S1 0101). L'ascenseur placé à la fin de
l'extracteur hausse 8 planches à emporter avec un chariot à
fourches - Sìgnale de Ascenseur plein sur S l010L.
llascenseur optimise la vitesse de production de la presse.
son aide est d'autant plus imporlant puisque les planches
avec les produits frais sont très Iourdes, fascenseur doit
ètre commandé avec la presse et ne peut pas étre fixé en
suite.
5101 0/S101 0L sont livrées presque prétes à travailler et ne
nécessitent pas d'assistance pour montage et démarrage.
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Blocks p/mould
Agglos p/ moule;
30x40xh20: 3 pz
25x40xh20'. 4 pz
2Qx4Oxh2Q: 5 pz
1'x4OxhZO: 7 pz
12x40xh20 10 pz

Pavers p/ mould
Pavés p/ moule

Mod 190: pz 15

Cycles p/hour
Cycles p/heure:

6(l-ao

Kerbs p/ moudle
Bordures p/ moule
Cm 12l15x25x100
Pz. 2

sl0101 51010

Dimensions of the machine ready to work / Dimensions de la machine préte à travailler
S1010L: cm 300x380xh270 WeighVPoids Kg 3920 S1010: cm 300x380xh270 Weight/Poids k9 2880
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Dimensions palettes
Dimensions planches
Cm 115x58xh4

Planetary mixer 4001t real yield + set of pallets for at

g,

[m
least 2 work days space or racks for curing

pour la production de 2 iournéesMalaxeur planétaire 4OOlt rendement en matériel vibré+ruban transporteur Planches

Oqdonò rrl
Via Triestina, 97
30024 Musile di Piave
(Venezia) ltalia

fd +39 O421 52278
Fax +39 0421 330076
info@cadona.it
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